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L’'Ammatassaftrice Skein machine
per produrre ¢ stendere a mafassa for producing and making up info skeins
e faglietelle fipo BOLOGNA the BOLOGNA fype of Ribbon Macaroni
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INGG. MARIO & GIUSEPPE BRAIBANTI

E noto come sia diffusa la consuetudine di sten-
dere o matassa le Togliatelle fipo Bologna e come
tele lavorazione i

 limpicgo di numerosi operai
a froversi donde la necessita di
una macchina che surrogasse fale mano d‘opera.

Condizione perd assoluamenle necessaria. perché
le mafasse slesc a macchina siano resistenti, & che
esse risullino ripicgale come in quelle a mano ¢ pre-
cisamente che in esse si risconirino le stesse ripie-
golure ¢ gl stessi incroci di pasta che apporteno
appunto tale resistenza. A quesli risullali siamo giunli
con la nosira macchina ammatassafrice.

La macchina & di semplice funzionamento ¢ non
richiede personsle speciaizzato menre permelte di

specializzali dif

realizzare una grande cconomia di mano dopers.
La visibilita della piegatura rende facile la sorve-
glionza della macchina che ha anche il pregio di es-
sere silenziosa. Il funzionamento & continuo: i Ick

sleriore, sono spostati aufomalicamente in avaali ¢

vengono tolli dalla parte anferiore a carico ultimato.
100160

Allo scopo di fornire sufficiente sfoglia olla mac-

Produrione maasse ol minuto.
china onde farla funionare confinuamente per rea-
lizzare la massima produzione. forniamo I mac
col CALIBRATORE direttamente applicalo il quale
serve unicamente per dare lullima laminata ala sfoglia
di pasta oftenuta con un comune cilindro sgrossalore.

Macchine Ammatassatrici
tipo normale “MAGI, -"MAGIZA,,

Le macchine tipo normale sono per sloglia_ della
larghezza di 38 per telai di m. 1.20X0.61
X004 con fondo in rele melallica, overossia pei
teloi degli apparcechi di essiccazione a rinvenimento
conlinuo di brevello Garbuio, Tali macchine stendono
5 malasse.per volfa cd hunno una. produzione di
circa 100 malasse ol mi

L8 e ) At
lindro calibratore o semplice laminazione e cio per
il Vo itliaoe gl sl mucebine: s
farla funzionare continuamente per realizzare la. mas-

“MAGI.. & fornia di ci

- PIAZZALE CADORNA, 13 - MILANO

It is o wide-spread custom fo make up Bologna

feult to find. Hence the necessily of a machine to
do the work

An indispensable_condition for the machine-made
sheins fo be sirong s thal they be folded exactly as
by hand. for it is this special monner of folding and
crossing the paste that gives il ifs strength. With our
Skein Machine we hase altained precisely this result

achine is casy 1o run. requiring no specially
frained affendants. and is therefore a greal saving
in the cost of help. The fact that the folding is vi-
sible renders it an casy matler fo run the machine,
which has the additional advantage of being silent
Itis characterised by continuous running. the frames-
which are inserted ino the machine from fthe rear.
bt el el coacaly s smerel from
the front when compl

O WA oo vhich b the el ypeme.
nufaclured by us, makes five skeins af a fime and
is used for sheets of pase of 380 m/m and e
measuring 1.20 X 0.60 X 0.04 melres. thal is. for
the frames of the Garbuio apparatus. We make ho-
wever “MAPE.. machines for frames of special dimen-
sions. in which case the number of skeins made ot
a time and the width of the sheels depend upon the
inside widih of the frames.

Oufpul 100160 skeins per minule.

Wilhaviw (o suppling a suffient mamber of sheels
to the machine lo keep it working confinuously. thus
reslogthe maximum rodclion. e equip i wilh ¢

AUGE applied dircelly. which gives the final rol-
ling o the dough already prepared by an ordinary
eylindrical roller.

Normal type of “MAGI. and
“MAGIZA.,,

The machines of the normel lype are for layers
380 m/m wide and for frames of m. 1.20X0.61 X 0.0+

kneading machines

AR R St i




INGG. MARIO & GIUSEPPE BRAIBANTI

sima produzione, rate cilindro serve per dare I'ulima
laminata ala sfoglia di pasta, dello spessore di circa
6 mm. oftenuta con un comune cilindro sgrossalore.

Lo macchina tipo normale * MAGIZA . & fornila di
cilindro calibratore a doppia laminazione (brev. Zam-
bon). Con fale cilindro si realizza maggiore economia
di mano d'opera cd una pia ropida_ produzione di
sfoglia giacché esso serve a ridurre senzallro @
sfoglia la pasta sgrossata allo spessore di 2025 mm

- PIAZZALE CADORNA, 13 - MILANO
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ness of oboul m/m 6 oblained with one  thinning
out cylinder

The normal fype “MAGIZA .. machine is provided
with & gauging double lamination cylinder (Zamboni
pateat). With this cylinder a greater saving of labour
can be oblained and a more rapid production of the
layers since same serves fo reduce fhe thinned out
paste of 15-20 m/m. at once o loyers.

]

AMMATASSATRICE con ciindro calibrtore o doppia laminazione

Macchine Ammalassatrici
tipo speciale "MAPE..-"MAPEZA.,

Per poler ulilizzare i teloi che gia_ posseggono i
Clienti costruiemo anche macchine di dimensioni spe-
ciali. In fel caso la larghezza della sfoglia ed il nu-
mero di malasse stese per volla, dipendono dalla
larghezza interna dei_teloi.

Dertanto nelle richieste occorre sia sllegato un dic

esterne. Le macchine lipo M
vengono rispeltivamente fornile
fore a semplice laminazione ed a doppia lamina-

Kneading machines of special
“MADE.. & “MAPEZA" Type

e e make use of the frames
s harere

Therefore when ordering. it will be necessary to
allach to the order an exact design of the frames
with the esact inside ond oulside measurements The
MAPE.. and "MAPEZA.. types are
furnished with o gauging cylinder with simple and
double laminetion.

mechines of the
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RULLI ROTATIVI ROTARY ROLLERS

per la Macchina Ammalassatrice For The Skein Machine

Il cambio dei rulli & rapidissimo ¢ facile. giacché  The rollers are casily and rapidly changed by loo-

basta allentare @ mano le due vili che I fissano alle scning by hand the wo screws that affach them to
2 spalle della macchina. Forniamo dietro richiesta rulli the shoulders of the machine. Upon request we sup-
= do mm. 2458, ply rollers of 24-6:8 mm.

0t appossnatin dlle mooine ————— hprosinate figwres rating o macknes wih gnge atainent

T Ao ot Cytnder Wit

MAGH | normale  140-160 sempl. 230100140 | 700 | 0 450 0 | 72 | &5 | 1

MAGIZA nomele  140-100 dopp. 2OXUOX10 | W0 | 30— 40| — |us | 1

MAPE | spedale | — el according | 700-800 — | — | 30 Jas|
MADEZA specsle | —  dops.| fofeme om0 — = a0 | — |us |

B Nelle ondinssioni occorre specicare le corateisiche  NB. With al onders it is necessary 1o slae paticulars reger-
dello correte sletrica ¢ <io_per pole opprontre la piccols re.  ding the clecric corent o ollow s to prepare the smal clece
sisensa eletic cheseve et rscaldare loscomportore d'olluminio, U resistance which srves fo heot the olluminium cskibutor.
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Tranciafrice Piegatrice Cutfing and Folding

a pinze rolafive fraslafive machine with rolary and disp

For the manufacture of the BOLOGNA
type of Macaroni in new shapes
Pt by NG BRADANTE)

GRANDE
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INTERCAMBIABILY

MASSIMA
SILENZIOSITA
DIES AND ROLLERS

SILENT RUNNING CAN BE EXCHANGED



INGG. MARIO & GIUSEPPE BRAIBANTI - PIAZZALE CADORNA, 15 - MILANO

Culfing and folding machine
with rotary and displacing pincers

Ou Culin i Tl Mockne o Ry v B

e emhe oen sl e
Lablisone dell moli i pisicatue. il mostaggio_ delolbero

princpole su cuscinl o sfere ¢ lo pulegin o gradin munie i «
volano d appertanamente conlrappesala permetiono di fo funso- e cquipped wih o fywhcel make s possible o run the me-
nanc la mocchina 8 grande velocts ¢ di realzzare quind wo  chine of o hgh speed ond therfore fo scure  henvy oulput
sronde produrone.

L nostra macchina non_ richiede I'impicgo i stompi doppi.  Our machine does nol requive the use of double dies shvays
i ol s ercht e ] o e o e Mg, e sl g e e r il
fatla famsionare » doppia

Dati- approssimatii delle macchine Aoprovinate figures

GIBRA | 40- 30 | 10i00X110 | 210 | 0 | 20- %0 | 100- 240
| MABRA | 60 %0 | 1401205110 | M0 | 520 | 200300 | 100 200

STAMPI Tipo A TYPE A dies for

pei nuovi formati di Pasta Sfoglia new shapes of Puff Paste

PASSAGGIO DELLA SFOGLIA
THE PASTE PASSING THROUGH THE MACHINE

GIBRA . o - %0
MABRA - C o




STAMPI Tipo B TYPE B dies
per tutti gli altri formati di Pasta Sfoglia for all the other shapes of Paste

PASSAGGIO DELLA SFOGLIA

THE PASTE PASSING THROUGH THE MACHINE
SGIBRA- . .. . 3%
« MABRA - G

RULLI ROTATIVI ROTARY ROLLERS
per le Tagliatelle Tipo BOLOGNA For BOLOGNA Type Tagliatelie

e
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Norme per il funzionamento
delle macchine
Cambio degli stampi

Pel cambio degli stampi. occorre anitutlo levare la
cinghia di comando c. girando la puleggia a mano.

st che fengono fissalo lo stampo alle spale della
macehina ¢ si foglie lo stempo: in tal modo rimanc.
libera lo_punzoniera che si pud Bt o
levando le due viti che la lengono fissta. al carrello
Si toglic agio (b). fissato agh stampi
medionte una vite di arresto. ¢ lo i applica al nuovo,
stampo applicato alla macehina ¢ i fa ruolare fale
ingranaggio. sino. che il suo_denle. appositamenc
canlrassegnato. coincida con lincavila, pure coniras-
Segnata. dellingranaggio (c) il quale deve cssere poi
Spostato in avanti in modo da ingranarc con quelo (5).

ci soli formati o tre. picghe corrispondenti al
N 87.88.8500 occorre anche fissare medionte le
apposite il il coltello. peltine (d) oi bracei (c) e
togliere la spine di fermo_dellalbercllo monato sul
fianco sinistro-della macchina

poi |

g

Cambio dei rulli

Levalo lo stampo. nel modo suddello, si fissn la
coppia di rulli alle spalle della macchina medionte
qualiro vitipassanti pei fori (/) basta poi far in-
granare Vingranaggio () della macchina, con quello
fissato ai rulli per avere ls macchina pronte ol fun-
sionamento

Velocita di funzionamento

L macchina viene fornila con puleggia a 2 gradin
I gradmo-diameiro mm. 200 -giri N. 240 - pei
formali N. 60-61-02-0304.70.71-72.75.74.75:76 77-
7870 80.8101.05.04
radino diameiro mm 300 - giri N. 100 - per
i i altri formati
La macchina ¢ fornita di lacca-distacca a frizione.

Regolazione dello scarfo

Si registra lo scarto secondo il formao di pasta.
alzenda od abbassando ls snodo. (¢) lungo Lasta (4.

Instructions as fo running
the machines
Cha

To change the dies first remove the driving bell
and, turning the hand pulley, insert the punch (1)
completely in the die (2). which is done when the
eccentric (a) s in the position shown in the illustation.
thal is. wilh the pivol a the highest point. Then lake
oul the four screwes that fix the dic to the shoulder
of the machine and remove the dic. This frees the

g the dies

the gearing (4) allached to the dies by a stop screw
and allach it to the new die. lurning (he gearing
unlil its toolh, which is duly marked coincides with
the cavily. lso marked. of the gearing (cl. which
must then be moved forward lo. engage fhe gea-
ring (6.

For dhanes wil, fople e comssponding
Nos 785 80.00. the comb knife (d) must be fixed
b e e s e e e
sheft on the lefi side of the machine must be
remored,

To change the rollers
Affer remosing the die as above explained fix the
pair of rollers lo the shoulder of th
our screns posing through e hoes (1) thenen
gage the gearing (c) of the machine with fipte
rollers and the machine will be ready for work

Running speed
The machine is provided with a tw-step puley
Fiest step - diameler 200 mm. - revolufious 240
for shapes Nos 60.01-02.03.64.7071.72-7374.75.70-
777570 80.81-01.0
step - diameter 300 mm. - 100 revol-
s foeL il (e e ahepess 5 The machinliy
provided with o friction grip and shifer.

Regulafion of waste
The wasle is regulated. according to_the shape of
the macaroni. by raising or lowering the. pivol (g)
along the rod (F)
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FORMATI DI PASTA
IN GRANDEZZA NATURALE CHE SI OTTENGONO CON LE NOSTRE

TRANCIATRICI PIEGATRICI ROTATIVE - TRASLATIVE

NUOVI FORMATI A TRIFOGLIO

00
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FORMATI NORMALI
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Laminatoio “Sgrossatore ” “Rolling” Machine

INGRANAGGI
FRESATI

GRANDE
SOLIDITA

GREAT SOLIDITY MILLED GEARING

CUSCINETTI

FACILE MANOVRA A SFERE

EASY TO BALL
MANOEUVRE BEARINGS
Date I 0 ¢ Faccurl ovorsione e ¢ adto oo el Oin tu s sy ond corea conirution s macine i
repido dgrosament dclle pss quae pe olrer gl st adotcd bt fo h repd el o the. pose e fo prodacng
i perelament calirt wcry thin shets of o ickess,
Tocc-ditaccn o (e - Ingrnags st ¢ comenet, - Fricon gep and shir. - Miled nd Cenened Geriogs, -

Albero prncipele di comsndo su cusciet o siere The moin Shoft mouried o Ball Bearings.




Laminatoio ** Calibratore”

MASSIMA
PRECISIONE

UTMOST
PRECISION

FACILE
MANOVRA

EASY TO
MANAGE

Date o e prodion delc st mccine it ben

dificmente con tn solo clindeo sgrosalore <1 resce 8d ai-
mcaiar sntomarent I sioghe ll maceine, Der e qodh
une i rapide produsione i sfogi. conrispormio anche i fem
<6 mane dopere. & opportuno sccoppiore dicko olle nosie
ronciotic w not ot~ Caibrlee . i quae ser sl

tsk per dor Tl ol ol ol i por ol e
ol e 5 o e e Sysstor.. d ol
27 gt ke

Macehie menla 0 puegga o e grodii per o egolasone
dlln el v dllo gk nu.m: o richiste della
mecchin. Tecea-distacco o resel € cemen-
e Vi sl ve cmlodi o s

INGG. MARIO & GIUSEPPE BRAIBANTI - PIAZZALE CADORNA,

15 - MILANO

Machine

“Gauging "

INGRANAGGI
FRESATI

MILLED
GEARINGS

CINETTI
A SFERE

BALL
BEARINGS

Ottt ey ot of cur culg machivs o sioge
ncading cyinder would not. be uflint for contnuowl fecdog
the shee ino the machine. To secuie o more rapi

S m. by meo
o a wooden rllr.
This machioes hae o fhree

s ofthe “Rollng. clinde and roled

st pule for regolaing e specd
it whichthe sheet presses through the machine, Fricion grip and
ifer. - Milled and cemenied seorings. - Main shal monied an
Bal bearings

SGROSSATORGI
SCROSSASORMA
CALIBRATORG
CAUBRATORMA
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MACCHINA PER GRATTINI

reveiio LENNER)

£ Funica mocchina allualmente in commercio per la fabbricazione del tipo di pasta chiamalo
grallini o pasta_gratlugalo

Contrariamente alla lavorazione & mano la febbricozione di graliini con la nosira macchina &
assai_semplice: infoli in esso si carica dircllamente la posta tolla dallimpastatrice: i pezsi di pasi
non devono perd essere lroppo. grossi ¢ Lapertura della piccola Iramoggia di carico limile appunto
lo grossezza di lah pezzi

E bene lavorare con impasti di semolino di grano duro. ad acqua fredda, durezza di imposto
normale Occorre lasciar funzionare I'impaslalrice sino a che la pasta sia ben agglomerata

Macchina di coslruzione semplice ¢ robusla. con slaccio a ire felaielfi. con fondo in fela me-
tallica di diflerente maglio. per la suddivisione dei gratlini nelle diverse grosscaze.

T o | enezzo
Gratin H0-%0 om0 7m0 1s0 0 0-220 | 10y
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TAGLIERINA DA BANCO

per e

E una taglierina o rulli mollo pralica perché permelie di produrre diversi fipi di- laglatclle
semplicemente alzando ed abbassando. mediante un opposita manovella. i due seltori su cui sono
monlati i rulli rolaliv

Per produrre i quadrelli basta mellere la cinghia sulle due puleggie cd ai gradini opportun
per oliencre il funzionamento dei coltell rolivi che tagiano le faglotelle in quadrelli

La larghezza normele delle tagliatelle & di mm 2.4 -6- 8: si costruiscono pero anche rull
per misurediferenti

La macchina puo funcionare fanto & mano che o molore.

Tg | a0 XTRX 0 | 100 | 2:0 s 50
Toma | 000X TS0 30 | w0 | %0 s w50
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BANCO STENDITOIO
a lama rotante
per stendere e tagliare in lunghezza la pasta lunga

(Brevetio BRAIBANTI)

Serve per stendere e lagliore la posta lungs su_cannc o bastoni ¢ faglirla in lunghezza re-

golore

Pregio principele di queso baco & di cxitore lo SREs delle pasta el punto di tago

inconveniente chie invece sempre s verifica, in ispecial modo per o pesia buc oglio & mano
con foric ¢ col oo ui banchi cesussfall i s 1 e ovven b oo e o
contro Tallva menir i questo bance. 1 laglio aviene T una loma fissa ed una lama circo-
lae dolala di molo di_ rolazione ¢ che scorrencly sicaso Veaps parallaments, shs s B

I banco & muito di uno speciele dispositivo che olire o for scendere automalicomente i il di

e e e

1 el reggicome pomono " sscre ot Spostr alol o e Bassaisin medo ol

usare canne o di diversa lunghezza ¢ tagliare I paste in lungherza variabile

1 Banco pus. casere semplice o dopple eosa per Hendere dnvun so lo. o da ambedue i

lati mn(mw ncamente.

ostruzione robusta, con carrello su cuscinello a sfere

Bogi senplice ]
Bama i
N.B. — Nelle rischiste occorre speciicre ln lunghezza massima « minima delle canne o bastosi < dell paso,
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APPARECCHIO SCALDAFORME
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(Brevetto BRAIBANTD

Per oltencre una pasta pi liscia e lrasparenie occorre
riscaldare le forme ¢ le irafie

I riscaldamento delle forme e delle trafile viene aftualmente
eseguito. prima della loro messa in opere. o con limmersione
in acqua bollente. cio che apporta lo bagnatura della pasta in
esse conlenute, o col porle su bracieri che. menlre essicano la
pasta, danneggiono le forme ¢ le trafile; daltra parte queste
coi sistemi alluali, hanno lempo di raffreddarsi  durente il co-
ricamento delle compone

Col nostro scaldaforme a resistenze elellriche. si riscaldano
invece e forme e trafle quando sono g poste nelle campane
e durante il caricamento della pasta

Liapplicazione dellapparcechio ¢ assai semplice: infalli
basta stringere un po’ il manico in modo di avvicinare leg-
germente le due scalole metalliche confenenti le resistenze clel-
triche © portarle o contalto delle forme o del supporto delle
trafile: allentando il manico le due scalole, per la presenza della
molle, contrastano coniro la campana e I'apporecchio rimane
sospeso

Scatole in_ alluminio. manico in ferro con manopole di

gomma.

Scalfo

NB. — Nelle richieste occorre specificare il diametro che ha
la campana soto all'appoggio delle forme ¢ trafile < le
caralieristiche della corrente
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SEMOLATRICE

I roftami di pasta ed i residui dali dai forchi e da alfre macchine o vengono venduti
a prezzi irrisorii, o vengono messi a bagno per essere nuovamenle impasati. cio che
apporta facilmente I'acidita, o vengono fafti macinare con mulino a palmenti o con
macchine poco adalte che olfre a dare un brutto sfarinato
alierano il colore ¢ la qualita del prodotfo per I' accessivo
riscaldamento che esso viene & subire.

Con le Semotarrict Tiwo A - B
si offiene invece automatica-
mente un semolino tullo simile
alla materia prima impiegata
senza nessuna alterazione ¢
cio per la celere azione di lale
macchine e per la correnle di
aria fredda che confinuamente
allraversa le macchine in mo-
vimento ed il materiale in la
vorazione.

Le Semoratrict servono anche
per triturazione ed ella polve-
rizzazione di droghe e maferie
legnose ed alla semolazione e
spezzeltatura grossolana di ce
reali, legumi, ecc.

Le Semolatrici sono Mulini
in miniatura assolutamente
indispensabili per ogni

Modello. MIGNON D 2 Pastificio. Modello MIGNON A D 2
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INGG. MARIO & GIUSEPPE BRAIBANTI - PIAZZALE STAZIONE NORD 15 - MILANO

PENN!

APPARECCHIO TAGLL

Detto apparccchio si- applica fanto alle
Dresse idrauliche che ai Torchi a vite
verticale.
Con questo apparecchio vengono climi-
nali gli scarti e tutte le manipolazioni
alfualmente richieste dalle  macchinette
fagliapenne.
Un solo apparecchio serve per ful i for-
mati di penne.
Quando I'apparccchio viene applicalo ad
una pressa per pasta faglila il movimento
all'apparccchio pub esscre dalo mediante
gli ingranaggi del tagliapasta; quando vie-
ne applicalo ad una pressa per sola pasta
lunga il mofo pud cssere frasmesso a
o cinghia dalla frasmissione del pa-
stifiio applicando_una piccola. puleggia
sullalbercllo del Tagliepenne.
L apparecchio viene costruito anche a
faglio dritto per maccheroni.
applicazione dell'apparecchio alle presse
& a carico dellacquirente.

Nel chiedere offerta preghiamo indicare il
diametro della campana od il iy
pressa per la quale si desidera I'Apparec-
chio Tagliapennc.
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INGG. MARIO & GIUSEPPE BRAIBANTI - PIAZZALE CADORNA, 15 - MILANO

Apparecchm per I'essicazione Apparatus for drying
della pasta a matasse paste in skeins

(Brereto GARBUIO)
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CONDIZIONI GENERALI DI VENDITA
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